ABRASIFS

MENDIOLA FICHE TECHNIQUE

Grenaille d’acier « AMASTEEL »

Analyse chimique Dureté Densité
C 0,80-1,20 % | Grenaille ronde et angulaire S 40 - 51 HRC | Grenaille ronde
Mn S$70aS110 0,35-1,20 % | (390- 530 HV) Grenaille angulaire

S170 0,50-1,20 % | Grenaille ronde et angulaire M 47 - 56 HRC

$230 et granulémotries supérieures, ainsi (470 - 610 HV) Conditionnement
que toutes les gran. de grenaille angulaire 0,60 - 1,20 % | Grenaille ronde et angulaire L 54 - 61 HRC | Big-bag 1T500
Si 0,40 % MIN | (570 - 720 HV) Palette Eur. 1 Tonne / Sacs 25 Kg
Si 0,05 % MAX | Grenaille angulaire H 60 HRC (700 HV)
P 0,05 % MAX

Microstructure

Martensite homogéne

GRENAILLE mm | 2,800 | 2,360 | 2,000 | 1,700 | 1,400 | 1,180 | 1,000 | 0,850 | 0,710 | 0,600 | 0,500 | 0,425 | 0,355 | 0,300 | 0,180 | 0,125
SPHERIQUE SAE 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120
85% 97%
S780 - MIN MIN
85% 97%
S660 i MIN MIN
85% 97%
S550 i MIN MIN
P 5% 85% 96%
5460 MAX MAX MAX
o 5% 85% 96%
S390 MAX MAX MAX
i 5% 85% 96%
S330 MAX MAX MAX
o 5% 85% 96%
5280 MAX MAX MAX
o 10% 85% 97%
S230 MAX MAX MAX
e 10% 85% 97%
S170 MAX MAX MAX
e 10% 80 90%
S110 MAX MAX MAX
o 10% 80% 90%
S70 MAX MAX MAX

GRENAILLE | mm | 2,800 | 2,360 | 2,000 | 1,700 | 1,400 | 1,180 | 1,000 | 0,710 | 0,425 | 0,300 | 0,180 | 0,125 | 0,075

ANGULAIRE SAE 7 8 10 12 14 16 18 25 40 50 80 120 200
80% 90%
G10 6 MAX MAX
80% 90%
G12 AP MAX MAX
80% 90%
Gl14 L MAX MAX
75% 85%
G16 AP MAX MAX
75% 85%
G18 G MAX MAX
o 70% 80%
G25 MAX MAX
o 70% 80%
G40 MAX MAX
65% 75%
G50 b MAX MAX
65% 75%
G80 AP MAX MAX
e 60% 70%
G120 MAX MAX

Conforme au décret n°69558 du 06/06/1969.

AVERTISSEMENT : Les outils, matériaux et abrasifs usagés pour le traitement de surface, peuvent étre dangereux lorsqu’ils sont mal utilisés. Il existe différentes exigences nationales
pour ces matériaux et abrasifs. Ces exigences doivent donc étre reconnues et respectées. Il est important de veiller a ce que les instructions soient données de fagon adéquate et que
toutes les précautions nécessaires soient prises.



